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== Inspekt

1 Allmant

Dessa certifieringsregler galler for kontroll och utfardande av certifikat enligt modulerna A2, BD,
BP, C2, F och G, i enlighet med direktiv 2014/68/EU om tryckbarande anordningar (PED).
Reglerna tillampas av Inspekt Sweden AB som anmalt organ och omfattar aven anvandningen av
Inspekts identifikationsnummer vid CE-markning.

Regelverket bestar av denna huvudtext samt modulvisa bilagor (Bilaga A2-F), som tillsammans
utgor ett bindande regelverk for respektive certifieringsforfarande. Huvudtexten beskriver
overgripande principer och gemensamma krav, medan bilagorna innehaller detaljerade
beskrivningar av tillvagagdngssatt, dokumentationskrav och granskningsmetoder for respektive
modul.

Inspektionen genomfdrs som en del av beddémningen av dverensstdmmelse och avser kontroll
av konstruktioner och/eller produkter mot tilldmpliga harmoniserade standarder, tekniska
specifikationer och foreskrifter. Syftet ar att verifiera att kraven enligt respektive modul uppfylls.

Certifikat som utfardas enligt dessa regler galler tryckbarande anordningar och sammansatta
aggregat. De ar bindande for alla uppdrag dar dessa moduler tilldmpas och tilldmpas enligt den
version som ar giltig vid tidpunkten for certifieringens genomférande.

Inspekt handlagger uppdrag i den ordning dokumentation inkommer. Kunden ansvarar for att
lAmna komplett underlag samt tillgdngliggdra anlaggningar och personal for granskning.

1.1 Modul B - EU-typkontroll

Modul B &r ett forfarande for EU-typkontroll och utgor ofta grund for efterféljande certifiering
enligt modulerna C2, F eller G. Certifieringen kan ske enligt tva varianter:

e Modul B (Designtyp/BD): Grundar sig pa en teknisk konstruktionsgranskning dar
dokumentationen utvarderas mot harmoniserade standarder eller tekniska
specifikationer.

e Modul B (Produktionstyp/BP): Inbegriper granskning av ett fysiskt produktexemplar samt
relevant dokumentation.

Vid bada varianterna ska den tekniska dokumentationen uppfylla kraven enligt bilaga lll, avsnitt
3i PED. Inga fortlopande 6vervakningar sker efter certifieringens utfardande, sdvida inga
forandringar i produkt eller tillverkningsprocess anmals.

Tillverkaren ar skyldig att:

e omedelbartinformera Inspekt om produktférandringar som kan paverka certifieringens
giltighet,

e endast anvanda certifikatet och Inspekts logotyp i godkanda sammanhang,

e underkasta produkten ny prévning vid ans6kan om utokad eller dndrad
certifieringsomfattning.

Certifikatet utfardas med begransad giltighetstid och kraver ny bedémning vid forldngning. Vid
avslag informerar Inspekt berérda myndigheter och andra anmalda organ, i enlighet med
regelverkets krav.
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2 Inspektions- och certifieringsforfarande

Certifieringsprocessen inleds genom kundens bestallning och sker i enlighet med dessa
certifieringsregler samt den bilaga som motsvarar aktuell modul. Vid det forsta uppdragstillfallet
upprattas ett skriftligt avtal, dar kunden godkanner att vid var tid gallande version av dessa
regler, inklusive bilagor, ska vara bindande.

Kunden ansvarar for att samma ansokan inte samtidigt lamnats in till annat anmalt organ. Om
produkten tidigare granskats av annat organ ska detta, inklusive resultatet, meddelas Inspekt.

Handlaggning sker i den ordning komplett dokumentation mottagits. Inspektion kan ske i
Inspekts lokaler, hos kunden eller pa annan 6verenskommen plats.

For modulerna A2 och C2 kravs en inledande bedomning av tillverkningsplatsen. Modul C2
innebar dessutom fortlopande kontroller av tillverkningen, vilket sker i enlighet med modulens
bilaga. Oanmalda besok kan genomforas for att ta prover, kontrollera produktionsmiljo eller
granska dokumentation.

For certifikat enligt Modul B sker ingen fortlopande 6vervakning av produktion, savida inte
sarskilda skal foreligger eller produkten andras. Certifikatet galler endast for den godkanda
konstruktionen (BD) eller produkttypen (BP).

Det ar kundens ansvar att for varje uppdrag identifiera tilldmplig modul samt sdkerstélla att
bilagans krav ar uppfyllda. Ytterligare krav kan stallas i specifika fall utifran produktens art eller
riskklassificering.

3 Certifikat

3.1 Utfardande av certifikat

Nar certifieringsforfarandet slutforts, tillhandahalls kunden en kontrollrapport. Om produkten
uppfyller gallande krav utfardas ett certifikat, vilket kan villkoras och kompletteras med bilagor.
Rapport och certifikat levereras elektroniskt.

Certifikatet galler endast for den granskade produktens helhet. | vissa fall far produkten
demonteras for transport, under forutsattning att monteringsplats anges och granskas pa
samma villkor som tillverkningsplatsen.

3.2 Upphavning och aterkallelse av certifikat

Det anmalda organet kan aterkalla ett certifikat om det inom ramen for 6vervakningen faststalls
att produkten inte langre uppfyller kraven eller brister framkommer. | sddana fall ska det
anmalda organet krava att kunden vidtar nédvandiga korrigerande atgarder.

Om noédvandiga atgarder vidtas och beddms acceptabla kan certifikatet aterinforas.

Om kunden inte vidtar dessa atgarder, eller om atgarderna bedéms otillrackliga for att
sakerstalla kraven, ska det anmalda organet upphava det berdrda certifikatet.

3.2.1 Aterkallelse

Certifikat kan aterkallas om:
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e produkten inte lAngre uppfyller kraven,

e korrigerande atgarder uteblir eller ar otillrackliga,

e oOverensstammelsen med certifierad konstruktion inte kan sakerstallas,
e inspektionsrapporten forlorar sin tillforlitlighet.

e rattsliga eller tekniska férandringar,

Ogiltigforklaring eller aterkallelse kan aven ske utan forvarning, t.ex. vid:

o avvikelser fran regelverk,

o felaktigt godkannande,

e myndighetsbeslut,

e allvarliga brister vid uppfdljning,

e vilseledande anvandning eller reklam,

e utebliven betalning,

e teknisk plagiat eller forfalskning,

e vagran att tillata inspektioner eller lamna prover,
e Drister upptackta vid terkommande kontroller.

3.2.2 upphavning
Ett certifikat kan upphdra att galla vid:

e korrigerande atgarder for ett aterkallat certifikat ej genomforts
e uppsagning av avtalet,

o frivilligt avstdende fran certifikatet,

e invandning mot regelandringar,

e konkurs eller likvidation,

e upphodrande av grundldggande certifikat (t.ex. modul B),

e verksamhetsavveckling eller produktaterkallelse.

4 Publicering av inspektionsrapporter och certifikat

Inspekt forbehaller sig ratten att offentliggora information om certifierade produkter samt namn
pa kund eller certifikatinnehavare, till exempel i form av referenslistor. Denna ratt galler
oberoende av om samtycke fran kunden eller certifikatinnehavaren har lamnats.

4.1 Rapportering till myndigheter och anmalda organ
Inspekt ska informera relevanta myndigheter och anmalda organ om:
e nekade, begriansade, upphavda eller aterkallade certifikat,

e begard information fran marknadskontroll,

e utfardade eller aterkallade certifikat eller tillagg,
e otillbdrlig anvdndning av certifikat.

P& begaran ska Inspekt tillhandahalla:

e kopior av certifikat, bilagor och teknisk dokumentation,
e inspektionsresultat,
e en uppdaterad forteckning dver certifikat och tillagg.
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Inspekt rapporterar andrade, avvisade eller aterkallade certifikat till behoriga myndigheter och
andra anmalda organ. Pa begaran lamnas certifikat, bilagor och teknisk dokumentation ut.
Information om certifikat far offentliggdras av Inspekt utan sarskilt samtycke.

Vid begaran fran marknadskontrollmyndighet eller EU-institution lamnas efterfragad
information. Inspekt forbehaller sig ratten att anmala felaktig anvandning utan kundens
godkannande. Kunden ar skyldig att rapportera felanvandning som denne blir medveten om.

5 Parternas skyldigheter och ansvar

5.1 Detanmalda organet

Inspekt forbinder sig att behandla all kundinformation konfidentiellt och endast anvanda deni
overenskommet syfte. Foretagsspecifika uppgifter lamnas inte till tredje part utan féregaende
dokumenterat godkannande, forutom nar lag eller myndighetsbeslut kraver det.

Inspekt ansvarar inte for skador pa inskickat material som uppstar genom exempelvis brand,
stold eller transport, men atar sig att tilldmpa normal aktsamhet. Dokumentation kopplad till
certifiering bevaras tills certifikatets giltighet upphort.

Inspekt har ratt att anlita underleverantorer efter samrad med kunden, samradet dokumenteras i
Inspekts databas.

Vid avslag pa certifiering, eller om ett certifikat begransas, upphavs eller dterkallas, ansvarar
Inspekt inte for eventuella ekonomiska foljder for kunden - savida inte uppsat eller grov
vardsloshet foreligger.

Kunden informeras om Inspekts ackreditering eller status som anmalt organ upphor. Darefter far
hanvisning till sddan status inte anvandas i kommunikation eller marknadsforing.

Innan beslut om ogiltigforklaring, begransning, avstangning eller aterkallelse fattas, ska kunden
ges mojlighet att yttra sig — om inte omedelbara atgarder kravs av sarskilda skal.

5.2 Kunden eller certifikatinnehavaren

5.2.1 Kundens ansvar under certifikatets giltighet

Kunden ska kostnadsfritt tillhandahalla den produkt som ska granskas, nédvandig
dokumentation och information, samt ge Inspekt tilltrade till de delar av verksamheten, inklusive
underleverantorer, som ar nodvandiga for granskning, dvervakning eller utredning av klagomal.

Under certifikatets giltighet atar sig kunden att:

e uppfylla samtliga certifieringskrav, saval juridiska som tekniska, aven efter inférda
forandringar som meddelats av Inspekt,

o sakerstalla att certifierad produkt aven vid lopande produktion fortsatter att uppfylla
kraven,

e medge tilltrade till anlaggningar, utrustning, personal och dokumentation vid granskning,
overvakning eller utredning,

o tilldta Inspekt att ta del av hantering av klagomal och vid behov delta som observator,

e gora korrekta uttalanden om certifieringens omfattning och anvandning,
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e inte anvanda certifikatet pa ett vilseledande sétt eller pa ett satt som kan skada Inspekts
anseende,

e vid upphavning eller aterkallelse upphora med all anvandning och marknadsforing av
certifikatet samt aterlamna utfardade certifikat enligt anvisning,

e endast aterge certifikat eller intyg i sin helhet, sdvida inte annat anges i
certifieringsreglerna,

e fdlja riktlinjer fér anvdndning av marken och hanvisningar till certifiering i
kommunikation,

e fOraregister dver alla klagomal som ror certifierade produkter samt pa begéaran
tillhandahalla dessa for Inspekt. Kunden ska aven dokumentera vidtagna atgarder vid
eventuella avvikelser,

e omedelbartinformera Inspekt om férandringar som kan paverka certifieringens giltighet,
inklusive:

o juridisk, kommersiell eller organisatorisk férandring,

forandringar i ledning eller nyckelpersonal,

andringar av produkter eller tillverkningsprocesser,

forandrade kontaktuppgifter eller tillverkningsplatser,

betydande forandringar i kvalitetsledningssystem eller andra relevanta

processer.

O O O O

5.2.2 Markning, spridning och aterlamnande av certifikat

Ratten att anvanda Inspekts identifikationsnummer géaller endast enligt certifikatets omfattning.
Vid planerad 6verlatelse av rattigheter ska Inspekt informeras i férvag. Endast Inspekt far justera
certifikatets omfattning eller 6verfora det till tredje part.

For modul C2 ska kunden fortldpande 6vervaka att tillverkning och provning sker enligt
typintyget.

Vid anvandning av Inspekts logotyp i marknadsforing eller dokumentation far endast produkter
som omfattas av ett giltigt certifikat refereras till. All 6vrig anvandning kraver godkannande fran
Inspekt. Vid modul B ar tillverkaren skyldig att omedelbart meddela Inspekt om
produktforandringar eller om ny certifieringsomfattning énskas.

Ratten att CE-marka produkter upphor automatiskt om certifikatet upphor, avbryts, begransas,
ogiltigforklaras eller aterkallas. Markning ska i sa fall avlagsnas fran tillgdngliga produkter,
alternativt ska produkterna destrueras och Inspekt ges mojlighet till efterkontroll.

Efter att certifikatet upphort ska originalet returneras. Vid begransning utfardas nytt certifikat.
Vid upphavning behaller Inspekt dokumentet tills vidare.

Rapporter och certifikat far endast spridas i fullstandig och oférandrad form med angivet datum.
All annan publicering kraver Inspekts skriftliga godkdnnande.

6 Overtradelse av certifieringsordningen

6.1 Avtalsvite vid overtradelse

Vid pavisad Overtradelse av certifieringsordningen, sarskilt vid otilldten anvandning av certifikat,
har Inspekt ratt att krava ett avtalsvite pa upp till 100000 SEK per overtradelse.
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Otillaten anvandning anses foreligga om:

e en produkt marks eller slapps ut pa marknaden innan certifikat utfardats,
e certifikat anvands i otillaten eller vilseledande marknadsforing.

6.2 Omedelbar uppsagning och aterkallelse

Vid allvarlig 6vertradelse som underminerar Inspekts fortroende for kundens avtalsmassiga
tillforlitlighet, har Inspekt ratt att:

e sidgaupp avtalet med omedelbar verkan och utan foregdende meddelande,
e ogiltigforklara och aterkalla samtliga certifikat som innehas av kunden.

7 Klagomal

Kunden eller certifikatinnehavaren har ratt att inge klagomal mot beslut som fattats av det
anmalda organet inom ramen for inspektions- och certifieringsverksamheten. Klagomalet ska
lAmnas till det anmalda organet.

Det anmalda organet ar skyldigt att motivera sitt beslut for den part som har lamnatin
klagomalet. Om enighet inte kan nas trots denna motivering, har klaganden ratt att fora drendet
vidare till domstol.

8 Ansvar och ersattning

Om tredje part riktar krav mot Inspekt pa grund av kundens eller certifikatinnehavarens
anvandning av inspektionsrapport, certifikat eller markning — sarskilt med hanvisning till
produktansvar ar kunden skyldig att halla Inspekt skadeslost fran alla sadana krav. Detta galler
aven om krav uppstar till foljd av marknadsféringsuttalanden eller annan hantering som kan
hanforas till kunden eller certifikatinnehavaren.

Inspekt har ratt att krava ersattning for kostnader som uppkommit pa grund av 6vertradelser av
certifieringsordningen.

For varje inspektions- eller certifieringsuppdrag galler avgifter enligt vid var tid gallande prislista
fran Inspekt, om inte annat dverenskommits skriftligen.

9 lkrafttradande av certifieringsordningen

Denna certifieringsordning trader i kraft den 1 april 2025 och galler tills en ny ordning tréder i
kraft.
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10 Bilaga - Modul A2

Denna bilaga beskriver Inspekt Sweden AB:s arbetssatt for certifiering enligt modul A2 enligt
bilaga Ill i direktiv 2014/68/EU om tryckbarande anordningar. Forfarandet tillAmpas pa
tryckbarande anordningar och sammansatta aggregat dar tillverkaren ansvarar for
slutkontrollen. Bedomningen overvakas av Inspekt som anmalt organ.

Certifieringsforfarande

For att paborja certifiering enligt modul A2 ska tillverkaren skicka in en ansokan tillsammans
med den tekniska dokumentationen. Inspekt genomfor darefter en inledande beddmning av

tillverkningsplatsen for att verifiera att tillverkaren har nédvandiga rutiner for tillverkning och

kontroll. Vid varje leverans eller tillverkningstillfalle genomfdrs dvervakad slutkontroll. Denna
slutliga beddmning sker i form av slumpmassig kontroll dar tillverkade enheter granskas mot
tillverkarens dokumentation, tilldmpliga standarder och krav i PED.

Dokumentationskrav

Tillverkaren ska tillhandahalla fullstandig teknisk dokumentation enligt PED bilaga Il punkt 2.
Dokumentationen ska inkludera ritningar, provningsprotokoll (inklusive NDT och tryckprovning),
materialcertifikat samt beskrivning av kvalitetssystem eller kontrollrutiner. Produkter som ar
konstruerade utan anvdndning av harmoniserade standarder ska identifieras och bedémas mot
de vasentliga sakerhetskraven i PED bilaga I.

Kontroll och inspektion

Inspekt verifierar att de granskade enheterna ar tillverkade enligt den tekniska
dokumentationen. Vid inspektion identifieras komponenter som avviker frdn harmoniserade
standarder, och dessa beddms séarskilt. Resultatet av inspektionen dokumenteras i en rapport.
Beddmningen genomfors antingen av Inspekt eller av en underleverantor godkand av Inspekt.
Detaljerade inspektionssteg framgar av Inspekts tekniska instruktion for Modul A2, vilken kan
tillhandahallas pa begéaran.

Hantering av avvikelser

Om nagon del av produkten inte uppfyller kraven enligt standard eller PED, rapporteras detta till
tillverkaren. Certifiering sker forst nar atgarder vidtagits och produkten verifierats som
overensstammande. Om avvikelsen inte kan atgardas, nekas certifikat och berérda myndigheter
samt andra anmalda organ informeras i enlighet med regelverket.
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11 Bilaga Modul BD

Denna bilaga beskriver forfarandet for certifiering enligt Modul B — Designtyp, i enlighet med
bilaga lll i direktiv 2014/68/EU om tryckb&rande anordningar. Modulen avser EU-typkontroll
baserad pa teknisk dokumentation, och galler tryckbarande anordningar dar konstruktionen ska
verifieras innan produktion. Certifieringen sker av Inspekt Sweden AB som anmalt organ.

Certifieringsforfarande

Tillverkaren inleder certifieringsforfarandet genom att lamna in en ansdkan enligt bilaga Ill, punkt
2 i direktivet, tillsammans med teknisk dokumentation som beskriver produktens konstruktion
och uppfyllande av krav enligt harmoniserade standarder eller de vasentliga sdkerhetskraven i
PED bilaga I. Inspekt granskar dokumentationen, identifierar vilka delar som ar utformade enligt
harmoniserade standarder och vilka som inte ar det, samt bedémer den dvergripande
konstruktionen.

Granskningen sker utifran direktivets krav samt Inspekts tekniska instruktion fér Modul B -
Designtyp. Vid behov kan ytterligare underlag eller kompletterande analyser kravas.

Dokumentationskrav

Den tekniska dokumentationen ska omfatta alla relevanta konstruktionsuppgifter, ritningar,
materialval, dimensioneringsgrunder, berdkningar samt verifiering av sdkerhetskrav.
Dokumentationen ska dven innehalla bevis pa éverensstdmmelse med tillampliga standarder,
eller vid avsteg, hanvisning till relevanta krav i PED bilaga I.

Beddomning av konstruktion och certifikatets omfattning

Inspekt genomfor sin beddmning av dokumentationen utan krav pa évervakning av produktionen
efter certifieringens utfardande. Certifikatet galler endast den granskade konstruktionen, och
inte tillverkningen i sig. Om inga andringar gors i produkt eller tillverkning, kravs ingen ytterligare
kontroll under giltighetstiden. Certifikatet ar giltigt i upp till tio (10) ar.

Andringar, ogiltigférklaring och uppfoljning

Om tillverkaren planerar att andra konstruktionen eller ndgot som péaverkar certifikatets giltighet,
ska detta omedelbart rapporteras till Inspekt. Beroende pa omfattningen av andringen kan en ny
bedomning kravas. Vid overtradelser mot certifieringsavtalet kan certifikatet aterkallas eller
begransas. Tillverkaren ar i sddana fall skyldig att returnera originalet och bekrafta att
certifieringen upphort for samtliga produkter inom omfattningen.

Forlangning av certifikat

Efter att giltighetstiden lOpt ut sker ingen automatisk forlangning. En ny bedémning genomfors
utifran da gallande harmoniserade standarder eller motsvarande sakerhetskrav, varefter ett nytt
certifikat kan utfardas.

Ovriga villkor

Tillverkaren far endast anvanda Inspekts logotyp i samband med certifierade produkter och i
overensstdmmelse med certifikatets omfattning. All annan anvandning kraver sarskilt
godkannande. Certifikatets nummer och referens till denna certifieringsbilaga kan komma att
anges i det slutliga dokumentet.
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12 Bilaga Modul BP

Denna bilaga beskriver certifieringsforfarandet enligt Modul B — Produkttyp, i enlighet med bilaga
I1l'i direktiv2014/68/EU om tryckb&rande anordningar. Modulen avser EU-typkontroll dar en
representativ produkt fran tillverkningsserien granskas i kombination med dokumentation for att
sakerstalla 6verensstammelse med tillampliga krav.

Certifieringsforfarande

Certifieringsprocessen inleds genom att tillverkaren skickar in en ansdkan enligt bilaga Ill, punkt
3idirektivet, tillsammans med den tekniska dokumentationen. En fysisk produkt — normalt det
forsta tillverkade exemplaret — anvands som referens for att verifiera att produktionen uppfyller
kraven i dokumentationen.

Inspekt genomfor en granskning dar det kontrolleras att produkten tillverkats i enlighet med den
tekniska dokumentationen och tillampliga harmoniserade standarder, alternativt de vasentliga
sékerhetskraven i PED bilaga I. Komponenter som inte dverensstdmmer med harmoniserade
standarder identifieras och beddoms separat. Granskningen sker enligt Inspekts tekniska
instruktion for Modul B — Produkttyp.

Dokumentationskrav

Tillverkaren ska tillhandahalla fullstandig teknisk dokumentation, inklusive ritningar,
berdkningar, materialval, verifiering mot harmoniserade standarder samt provningsresultat for
den representativa produkten. Dokumentationen ska visa att samtliga sakerhetskrav i direktivet

uppfylls.
Beddomning och certifikatets omfattning

Efter genomford granskning och verifiering av produkten utfardas ett certifikat for den granskade
produkttypen. Inga fortldpande kontroller eller 6vervakning sker efter certifikatets utfardande,
forutsatt att inga forandringar sker i produkt eller tillverkningsforfarande. Certifikatet ar giltigt i tio
(10) ar fran utfardandedatum.

Andringar, ogiltigférklaring och uppfoljning

Tillverkaren ar skyldig att omgdende meddela Inspekt om forandringar gors som kan paverka
certifikatets giltighet eller omfattning. En beddmning gors fran fall till fall, och ett nytt certifikat
kan komma att kravas. Vid avvikelser fran avtalet eller certifieringsreglerna kan certifikatet
upphéavas, begransas eller aterkallas. Tillverkaren ar i sa fall skyldig att returnera
certifieringsdokumenten och bekréafta att certifieringen har upphért.

Forldangning av certifikat

Vid certifikatets utgang sker ingen automatisk forlangning. En ny bedémning baserad pa da
gallande harmoniserade standarder eller sakerhetskrav i PED bilaga | genomférs. Om produkten
fortfarande uppfyller kraven, kan ett nytt certifikat utfardas.

Ovriga villkor

Inspekts logotyp far endast anvandas i samband med de certifierade produkterna och i enlighet
med certifikatets omfattning. All 6vrig anvandning kraver skriftligt godkannande fran Inspekt.
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13 Bilaga Modul C2

Denna bilaga beskriver forfarandet for certifiering enligt Modul C2 i enlighet med bilaga lll i
direktiv 2014/68/EU om tryckbarande anordningar. Modulen &r tillAmplig pa produkter som
tidigare certifierats enligt Modul B, och syftar till att sdkerstalla att tillverkade enheter
overensstdmmer med den godkanda typen genom fortldpande 6vervakad slutkontroll.

Certifieringsforfarande

Tillverkaren ansoker om certifiering enligt Modul C2 och tillhandahaller teknisk dokumentation
samt information om den godkanda typintyget fran Modul B. Inspekt Sweden AB genomfoér
darefter en inledande bedémning av tillverkningsplatsen, f6ljt av aterkommande
stickprovskontroller som omfattar sadval dokumentationsgranskning som fysisk kontroll av
fardiga produkter.

Kontrollerna syftar till att sakerstalla att de tillverkade produkterna ar i dverensstdmmelse med
det godkdnda typintyget och att tillverkaren har ldmpliga rutiner for kvalitetssakring av
slutprodukten. Granskningen omfattar aven identifiering av komponenter som inte ar
konstruerade enligt harmoniserade standarder, och dessa beddéms sarskilt mot vasentliga
sékerhetskrav i PED bilaga I.

Dokumentationskrav
Tillverkaren ska tillhandahalla:

o Det godkanda typintyget fran Modul B.

e Teknisk dokumentation enligt PED bilaga lll.

e Provningsresultat, inklusive slutkontroll, NDT och eventuella funktionsprov.
e Kvalitetssystem eller motsvarande rutiner for produktionsévervakning.

Overvakning och inspektion

Inspekt genomfor fortlopande kontroller, minst en gang per ar, for att verifiera att tillverkningen
sker i bverensstammelse med den godkanda typen. Oanmalda besok kan genomfdras for att
granska processer, ta prover eller kontrollera fardiga produkter. Resultatet dokumenteras i en
rapport som ligger till grund for beslut om fortsatt giltighet.

Hantering av avvikelser

Vid avvikelser fran den godkanda typen eller géllande krav informeras tillverkaren. Mojlighet ges
att vidta korrigerande atgarder. Certifikat utfardas endast nar produkten uppfyller kraven. Vid
vagran att utfarda certifikat informeras behoriga myndigheter och 6vriga anmalda organ.

Certifikatets omfattning och giltighet

Certifikat enligt Modul C2 &r giltiga i ett (1) ar fran utfardandedatum. Giltighet kan forlangas efter
ny inspektion och fornyad verifiering av dverensstammelse. Vid forandringar av produkt eller
tillverkningsmetod maste ny bedémning genomforas.

Ovriga villkor
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= Inspekt

Ratten att anvanda Inspekts logotyp galler endast i samband med certifierade produkter och i
overensstdmmelse med certifikatets omfattning. All annan anvandning kraver skriftligt
godkannande fran Inspekt.
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== Inspekt

14 Bilaga Modul G

Denna bilaga beskriver forfarandet for certifiering enligt Modul G i enlighet med bilaga lll i
direktiv 2014/68/EU om tryckbarande anordningar. Modulen avser enhetsverifiering dar en
enskild tryckbarande anordning eller ett aggregat granskas individuellt, utan hanvisning till
tidigare typintyg. Forfarandet ar lampligt vid tillverkning av unika enheter eller sma serier.

Certifieringsforfarande

Certifieringen paborjas genom att tillverkaren lamnar in en anstkan med tillhérande teknisk
dokumentation. Inspekt Sweden AB granskar dokumentationen for att sakerstalla att produkten
uppfyller kraven i tilldmpliga harmoniserade standarder eller, i avsaknad av sddana, de
vasentliga sakerhetskraven i PED bilaga .

Inspektionen omfattar bade dokumentgranskning och fysisk kontroll av den fardiga produkten.

Syftet ar att verifiera att tillverkningen 6éverensstammer med dokumentationen och att enheten

ar sdker och korrekt konstruerad. Produkter som delvis eller helt saknar harmoniserad standard
bedoms separat och dokumenteras.

Dokumentationskrav
Den tekniska dokumentationen ska innehalla:

o Konstruktionsritningar och specifikationer.

e Berdkningar och materialuppgifter.

e Provningsresultat, inklusive tryckprovning och NDT.

e Beskrivning av tillverkningsmetod och kontrollforfarande.

Inspektion och certifikat

Efter att alla gransknings- och inspektionsaktiviteter har genomforts, och det konstaterats att
produkten uppfyller kraven, utfardar Inspekt ett certifikat for den specifika enheten. Certifikatet
géller endast den kontrollerade produkten och &r inte férenat med nagon fortlépande
overvakning.

Avvikelser och atgarder

Om avvikelser upptacks under granskningen informeras tillverkaren. Certifikat kan endast
utfardas om atgarder har vidtagits och 6verensstammelse verifierats. Vid vagran att utfarda
certifikat meddelas berérda myndigheter och andra anmalda organ i enlighet med direktivet.
Tillverkaren har ratt att 6verklaga beslutet enligt det ordinarie klagomalsforfarandet.

Certifikatets omfattning och giltighet

Certifikatet galler enbart for den inspekterade enheten och har ingen angiven giltighetstid.
Eventuella férandringar i produkten eller anvandningen av certifikatet kraver ny ansdkan och
beddomning.

Ovriga villkor

Inspekts logotyp far endast anvandas i direkt anslutning till den certifierade enheten och dess
dokumentation. All annan anvandning kraver skriftligt godkannande fran Inspekt.
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15 Bilaga Modul F

Denna bilaga beskriver certifieringsforfarandet enligt Modul F i enlighet med bilaga Ill i direktiv
2014/68/EU om tryckbarande anordningar. Férfarandet géller en slutlig verifiering av fardiga
produkter efter att de har tillverkats, och anvands ofta efter certifiering enligt Modul B. Modul F
ar sarskilt lampad for produkter dar tillverkaren vill ha ett slutligt godkdnnande innan
marknadstilltrade.

Certifieringsforfarande

For att paborja certifieringen lamnar tillverkaren in en ansdkan och den tekniska
dokumentationen till Inspekt Sweden AB. Dokumentationen granskas for att sakerstalla att
produkten 6verensstdmmer med de krav som anges i harmoniserade standarder eller i de
vasentliga sdkerhetskraven enligt PED bilaga I. Inspekt genomfér darefter en slutlig kontroll av
produkten —normalt i form av en inspektion av det fardiga objektet, inklusive tryckprovning och
eventuell visuell kontroll eller NDT.

Beddmningen genomfors enligt Inspekts tekniska instruktion for Modul F. Komponenter som inte
ar tillverkade enligt harmoniserade standarder identifieras och verifieras separat mot relevanta
krav i direktivet.

Dokumentationskrav
Tillverkaren ska tillhandahalla:

e Teknisk dokumentation och tidigare typintyg om tilldmpligt.

e Protokoll fran slutkontroll och tryckprovning.

e Materialcertifikat, svetsprocedurer och tillverkningsdata.

e Intyg eller verifiering av eventuella underleverantorers komponenter.

Inspektion och beslut om certifikat

Efter att all dokumentation och fysisk kontroll har granskats, och produkten konstaterats
uppfylla kraven, utfardas ett certifikat for den inspekterade produkten eller batchen. Certifikatet
galler enbart for de specifika enheter som inspekterats. Modul F innefattar ingen fortlopande
overvakning.

Avvikelser och atgarder

Vid konstaterade avvikelser informeras tillverkaren, som ges mojlighet att atgarda bristerna.
Certifiering kan forst ske nar fullstdndig 6verensstammelse verifierats. Om certifiering nekas,
informeras relevanta myndigheter och andra anmalda organ. Tillverkaren har ratt att 6verklaga
beslutet i enlighet med det gallande klagomalsforfarandet.

Certifikatets omfattning och giltighet

Certifikatet har ingen faststalld giltighetstid utan galler endast for den produkt eller batch som
har granskats. Vid forandringar i produkten eller tillverkningsforhallanden kravs ny granskning
och eventuellt en ny certifiering.

Ovriga villkor
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% Inspekt

Inspekts logotyp far endast anvandas i direkt samband med den certifierade produkten och i
enlighet med certifikatets omfattning. All 6vrig anvandning kraver skriftligt godkéannande fran
Inspekt.
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